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@ Poche filtrante destinéa 3 permettre la filtration stérile du sang et ensemble de poches de

prelevement du sang

@ Uinvention est relative 2 une poche fifirante,
destinés A permenre la filtration stérile du sang pour
en séparer les composants.

La poche filtrante comprend une enveloppe ex-
térieure formée par un assemblage de deux fouilles
(3. 10) en matidre plastique assembiées sur leur
périphérie (25). Selon l'invention, un miliéu filtrant
(11) est maintenu dans un cadre souple (12) étanche
qui délimite A Iintérieur de I'enveloppe deux com-
partiments respectivement d'entrfe (13) ou de sortie

(14) de la poche. Le cadre souple (12) est formé de’

deux feuilles (17 et 18) de matidre plastique ajou-
rées entre losquelles le milieu titrant (11) est placé.
Ces feuilles (17 &t 18) sont fixées entre elles au
niveau d'un cordon de soudure (19) A la périphérie
du miliey filtrant (11) et également sur la périphérie
_ de I'enveloppe de la poche (5).

L'invention concerne les fabricants de malénel
médical.’

Rank Xcrox (UK) Busincss Sorvices
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Linvention ost relative 3 Une poche filtrante -

destinée 3 permetire |3 filtration stérile du sang
total. ou des concentrés de globules rouges pour en
retenir les globules blancs, autrement appelés leu-

cocytes, ainsi qu'a iUn enssmble de ‘poches de

prélévernent de sang utilisant !a dite poche filtrante.
Elle intéresse les tabricants de matériel médical.

- Les besoins en composés sanguins labiles dé-
pourvus de leucocytes sont de plus en plus impor-

pements tachniques qui permetient d'améliorer les

~ résultats et d'sn déduire de précieux -bénéfices

pour I'é1at de santé des individus transfusés.
A lorigine,. lo matériel qui était utilisé pour

- eftectuer les prélevements de sang se composait

principalement de bocaux en verre reuuhsables

s

a8

est intégré un miligu filtrant ‘et muni d'une tubulure
d'entrée terminée par un perforateur desting 3 as-

~ surer 'la_connexion avec la poche contenant le
composant devant étre filtrd.
‘Par’ieur nature; ces boMiers rigides ne peuvent'

Btre ‘stérilisés 3 la vapeur et leur utilisation en
contrifugation est difficile.

De plus, ces botiers filtrants rigides contien--

nent une Quantité d'air qu'il sera nécessaire d'éva-

I _tants.en.milieu.hospitalier. lls_sont fiés_aux dévelop- . _10_ . _cuer_gn_fin_de_filtration_par_une_tubulure_paralidle.

en by-pass pour contourner le filre rendu imper-
méable a I'air par l'imbibition du milieu filtrant.
" Le but principal de 1a présente inention est de

présanter une poche filtrante souple qui dispose

des mémes commodilés d'utilisation que les po-~

ches souples de prelevement et. de transfen com-

S S

domaing das matidres plastiques ont permis de
remplacer ces bocaux par des poches souples 3
usage unique. Outre, 13 plus grande commodité
g'utilisation apportée par les poches souples,

celles-ci permenent en plus. grice aux sysiemes
de poches multiples, d‘assurer 1a séparation des’
.- dérivés I3biles du sang en circuit clos, sans n‘sque_'
‘d ‘contamination septique.

Actusliement, les prélRvements’ sanguins sont -

réalisés a l'aide de poches stériles, confectionnées

'3 l'aide de feuilles de matitro plastique souple
" soudées mutuellemant sur leur périphdrie. Les po- -
. ches sont reliées 3 une aiguille de préldvemaent par

Fintermédiaire d'une tubulure souple et, dans le

. cas'de poches. multiples, aux auvres poches secon-

daires par lintermédiaire également de tubulures

- souples.- -
- Par cemntugax:on Ou décantanon il est possw- ‘

ble de séparer dans la poche de préldvement les

- différents composés habiles du sang prélevé, A

savoir |e plasma, les globules blancs et les globu-
les rouges Qui se répartissent en couches. Il est
alors judicieux de distribuer ces différents consti-
tuants du sang préalablement séparés dans des
poches secondaires raliées A 1a poche de prékevo-

‘ment. Les techniques actuslies sont parfaitement

adaptées a ce genre de séparation stérile en circuit
clos.

Lorsqu'il sag:t d'opérer une déleucocytauon
c'est-3-dire lorsqu'il est nécessaire d'enlever d'un
composant sanguin labile les globules blancs po-
tentiellement ou assurément délétdres pour le pa-
ti nt transtusé, l'emploi d'un filtre spécitique est
une technique communément utilisée.

P ur cefte pération, on relie la poch contes
nant I composant sanguin devant &tre débarrassé
de leucocytes 2 une poche secondaire de recueil
du composant dépourvu de leucocytes par Iinter-
médiaire d'un filtre. ¥

Les filtres actuell ment disponibles se présen-
1ant sous la forme d'un bolier rigide dans lequel

aprds._ sténhsauon._L.es progrés.. accomplus dans_le__
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Aingi, 1a poche hltranie de la présente invention

. peut-pardfaitement étre stérilisée a la vapeur et étre .

utilisée dans une centrifugeuse. Par ailleurs. la
poche filtrante pourra étre intégrée d'origine dans

un systéme de poche muhiple pour réaliser des
filtrations en. circuit clos dans des conditions
d’'aseptio maximale puisque, 3 aucun moment, des.

" branchements dowem elre réahsés entre. éliéments

 séparés.

que ia souplesse de la-poche. filtrante rend inutile
I'évacuation de Il'air résiduel par- l'mlerméd-axre
d'une wbulure. paralldle en by-pass

Les parois extérieures souples ont tendance a
se ‘coller- sur_le milieu filtrant, ¢ Qui pourrait géla-
voriser 18 passage du liquide 3 filtrer. Une attention
panticuliere a é18 apponiée 3 ‘ce probidme potentiel

Un autre avamage de la présenle mvennon ost

qui a 61é résolu par_linterposition entre l1a paroi-

souple et e miliey filrant' de 'joncs de matidre
plastique souple.

Un autre avantage de 1a présentg invention est
1a vansparence des parois de la poche filvante
permentant a I'utilisateur une visualisation parfaite
du stade de filtration et notamment de la fin du
passage du liquide 3 filver.

D'autres buts et avantages de la présente in-
vention apparatront au cours de la description qui
va suivre, qui n'est cependant donnée qu'a titre
indicatit.

Salon l'invention, 13 poche ﬁltrante. destinée &
permeture la filtration du sang total ou d'un compo-
sé sanguin labile, comprend une enveloppe exté-
rieure souple renfermant un milieu filtrant. Elle est
caractérisée par le fait que le milieu filtrant est
maintenu dans un cadre souple étanche qui délimi-
te deux compartiments respectivement d'entrée et
de sortie de la pochs.

L'invention séra mieux comprise 2 (a3 lecture de
la descriplion. suivante accompagnée de dessins
en annexe parmi lesquels @

- |3 figure 1 schématise un ensemble de po-
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ches destindes au préldvement du sang. 3 sa
séparation en ditférents composants labiles 1
2 I3 filtration du concentré de globules rou-
ges pour en assurer 13 déplétion en globules
blancs, _
- la figure 2 représents, en vue de coupe, une
poche filtrante selon la présente invention,
- la figure 3 illustre 13 mise en place du miliey
fitrant sur un cadre souple de suppon,
—----la-figure 4 montre-la-mise-en-place du-milieu
fitrant gans la poche,
- la tigure 5 montre @ mise en place des joncs
d'écansment des parois de la poche filtrante.
La présente invention vise une pache filtrante.
destinée 3 permetue ia déleucocytation d'un com-

56éh;s—5—;ré’évement—de—sang—uluhsant—la—duAte

poche filtrante. Elle concerne principslement les
tabricants de matdriel et de produits médicaux.
L'objecti! de la présente invention est une po-

‘¢he filrante souple qui puisse parfaitement s'inté-

grer dans un Systéme de poches souples primaires
et secondaires de prélkvement et de séparation

des composants labiles du sang. La poche fifrante
de linvention pourra ainsi sudir des opérations de

stérilisation '3 la vapeur et de cenvifugation du
sysiéme de poche. L'aseplie durant I'ensemble des
opérations de séparation des composants du sang
est assurée puisqu'a aucun moment il n'est prati-
qué d'ouverture du circuit clos vers I'extérieur,

La figure 1 représente un systeme de poches
plus spécialement adapté a une déplétion on leu-
cocyles d'un concentré de globules rouges obtenu

par séparation d'une unité de sang total. On retrou-.

ve une aiguille 1 de préidvement, a introduire dans
la veing du donneur, roliée par une tubulure souple
2 a une poche principale 3 souple dans laquelle le
sang est recueilli. Cette poche principale 3 conte-
nant une solution anticoagulante est reliés 2 une
poche secondaire 4 de recueil des globules rouges
via une poche filtrante 5 intermédisire objet de 1a
présente invention,

Par ailleurs, 1a poche principale 3 est par
exemple aussi reliée & des poches secondaires 6
et 7.par l'intermédiaire d'un ensgmble 8 de tuyaux
souples vers lesquels sont dirigés respectivement
le plasma riche en.plaquettes et le plasma pauvre
en plaquettes séparé par centifugation selon des
techniques connues de ‘homme de l'an.

Bien entendu, la poche filtrante S souple de la
présente invention pourra également avoir d'autres
applicavons. Toutefois, ici n peut déja en appré-
cier les avantages 3 savoir un possibilité de stéri-

lisation globale de I'ensemble des poches 3 Ila

vapeur 61 transfert des dérivés du sang sans ouv r-
wre du circuit 3 lair libre. En outre, 13 poch

filtrante peut parfailecment subir une centrifugati n
sans dommage pour elle-méme ou les autres po-

10
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-avec-lextérieur-de-la-poche-5-par-l'intermédiaire

ches contenues en méme temps dans le méme pot

de centrifugation.
La figure 2 schématise en vue de coupe longi-

_tudinale la poche filtrante $ de l'invention. Celle-ci.

comperte une snveloppe extérieure souple formée

d'un assemblage de coux feuilles de matiére plasti-

que 9 et 10 assemblées mutuellement sur leur
périphérie. Cette envaloppe extérieure renferme un
miliev tiltrant 11 qui. selon l'invention. est maintenu

dans-un cadre 12-souple-étanche qui-délimite deux—-

compartiments, respectivement d'entrée 13 et sor-
tie 14 ge ia poche filtrante 5.

Le compartiment 13. communique avec I'exté-
risur de 13 poche 5 par l'intermédiaire d'une tubulu-
re souple d'entrée 15 qui sert au remplissage de la

poche_filtrante._Le_compartiment_4_communique

d'une lubulure souple de sortie 16 qui assure I'éva-
cuation du liquide filtré. -

Ainsi, selon 13 présente invention, on résoud
les difficultés d'étanchéné en deux niveaux. Tout
d'abord, on réatise une premiére étanchété entre
le milieu filtrant 11 et le cadre soupie 120U il n'y a
aucun passage de tubulure mais ol il faut assurer
une jonction entre des matériaux de natures ditté-
rentes a savoir le miligu filtrant el un cadre plastifié
12. Ensuite, le deuxiéme niveau d'étanchéné qu'il
faut assurer se silue a_la périphérie de la poche
filtrarte 5 oU il faut assurer la jonction entre les
feuilles extérieures 9 et 10, la périphérie du cadre
12 souple et lg passage des tubulures souples
d'entrée des hQu-des 15 et de sor\ae des liquides
16.

Ca second niveau d'étanchéfé a assurer peut
ére réalisé selon des techniques connues de
'homme de l'at 3 partir du moment oU I'on fait
appel. pour la concaption de la poche, i des
feuilles de matiére plastique souples 9 et 10, ainsi
que pour le cadre souple 12. la méme matiére
plastique souple étant utilisée pour les tubulures
d'entrée 15 et de sortie 16. Parmi les 18chniques
connues on pourra par exemple retenir l¢ soudage
par haute fréquence.

La figure 3 montre, en vue de coupe partiells,
la conceplion du cadre souple 12 de support de
milieu filtrant 11. Ce cadre 12 est formé par un
assemblage de deux feuilies plastifiées 17 ef 18
entre lesquelles le milieu filtrant 11 est placé. Ces
deux feuilles 17 et 18 sont ajourées dans leur
partie centrale et présentent chacune au moins une
ouverturg 23, 24 afin que le milieu filtrant 11 puisse
communiquer de chaque coté.

Les fsuilles 17 et 18 sont fixées entre elles au
niveau de la périphérie du miliev fillrant 11, par
exemple par un cordon de soudure 19. L'avantags
d'utiliser un cordon de soudure 19 périphérique est
qu'il assure non seulement 13 lixalion du milieu
filrant 11 au centre du cadre s uple 12, mais
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également qu'il forme un joint périphérique d'étan-
chéité qui évite que les liquides puissent s'écouler
entre les feuilles 17 ot 18.

La figure 4 représente en vug de coupe la

--poche filtrante- souple 5 de la -présents invention. -

On peut remarquer la soudure des feuilles 17 et 18
2 travers le milieu filrant 11 fortement comprimé 2
ce niveau pour former un cordon 19 étanche.

La périphérie 25 du cacre souple 12 st Sou-

dée avec les feuilles exiérioures 9 et 10, mutuelle-

" ment sur tout leur pourtour, Qui formemlenveloppe
de 1a poche filtrante S. L'étanchéné est par consé-
quent également assurée 3 ce niveau.

Le milieu filranl 11 pourra étre confectionné
par exemple par juxtaposition de couches filtrantes.
Par exemple. le nombre de couches pourra varier
de-quatre-2-vingt- On-pourra-également-avantageus

¢

poche filtrante (S).

2. Pochs ﬁlvtArante selon la revendication 1. carac-
térisée par le fait que le cadre (12) ost formé

*~par un assemblage de deux feuilles (17 et 18)

souples ajourées entre lesquelles le milieu fil-
trant (11) est placé.

3 Poche filtrante selon la rovendication 2, carac-

_ térisée par le fait que les feuilles (37, 18) qui__. .

forment le cadre (12) sont fixées entro elles
sur 1a périghérie (19) du milieu filtrant (11) et
également avec les feuilles (9, 10) au niveau
de la périphérie (25) de lenveloppe de la
poche filtrante (S).

sement utiliser un préfiltre 20 en forme de grille ou
de non-tissé 3 porosité supérieure sur I'extérigur
du miligu filtrant 11 pour évder que celui~ci ne se
colmats.

I a é16 remarqué que e miligy filtrant 11 peut
avoir 1endance a se coller sur 1a paroi extériure 10
de I'enveloppe qui constitue le compariment 14 de

sorje. Ce phénoméne géne le passage des fluides

Pour pallier ce défaut, on place avantageuse-

ment, par exemple, deux joncs 21 et 22 3 {'inté-’

rieur de la teuille 10 qui forme le compantiment 14
de sortie pour éviter que la couche extérieure du
milieu filtrant 11 ne puisse venir se plaquer sur 1a
parei intérigure de la feuille 10. :

En pratique, les joncs 21 et 22 sont conslitués
notamment par des parties de tubulures souples
sougées au niveau de la paroi intérieurs de ia
feville 10, notamment au niveau de la soudure
périphérique 25 de la poche filtranle S. comme
cela ost illustré 3 13 figure 5. Ces joncs 21 et 22
permenant d'écarter la feuille 10 du milieu filtrant
11. Par leur souplesse, les joncs 21 et 22 n'altérent
pas les propriétés de pliage de 1a poche filtrante 5.

D'autres buts et avantages de la présents in-
vention, 3 la portée de I'homme de I'art, auraient
également pu étre envisagds sans pour autant sor-
tir du cadre de celle=ci.

Revendications

1. Poche filtrante (5), destinée i permete la
filtration du sang tota! ou des composants san-
guins labiles pour en séparer les giobules
blancs qui comprend une enveloppe extérieure
souple formée de deux feuilles (9, 10) de ma-
tiere plastique souple assemblées sur leur pé-
riphérie (25) renfermant un milieu filtrant (11),

caraciérisé par le fait que le dit milieu filtrant -

(11) est maintenu dans un cadre (12) souple
étanche qui délimit deux compartiments (13,
14) respectivement d'entrée et de sonie de la

20

s

30

térisée par o fait que la fixation des 1eumes
(17. 18) qui forment la cadre souple (12) st un
cordon de soudure (19) réalisé 3 travers lg
milieu fiitrant (11).

Poche filtrante selon la revendication 1, carac-
tériske par le fait que le miligu filtrant (11)
comporte un pré-filre (20) extérieur qui se
- présente sous la forme d'une grille.

>

6. Poche filtrante selon la revendication 1, carac- .

érisée par le fait que le compartiment de
sortie (14) est ddgagé du milieu filrant (11) par
la présence de joncs d'écartement (21 ot 22)
souples.

Poche filtrante selon la revendication §, carac-
térisée: par le tait que les joncs d'écartement
(21 et 22) souples sont consttués par das
tubulures soudées au niveau de la paroi inté-
rioure de la feuille (10) de La poche filtrante.

N

8 Ensemble de poches pour préidvement do

sang, plus spécialement adapté 3 la déleuco-

cytation, comprenant une poche filtrante (S)
selon I'une queicongue des revendications prév
cédentes
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. medical equipment.

.work, these are linked to the technical developments

Trandalan ot SR6 698 A
relums, see (73] 0526678

The invention relates to a fllterlna bag lntended

to allow sterile f;ltration of whole blood or red cor-

‘puscle concentrates in order to hold back 'the white

" well as to a set of bags for taklng blood ‘using the said

‘filtering bag. It is of interest to manufacturers of

There are increasingly great requirements for

leukocyte-free labile blood compositions- in hospital

_corpuscles, otherwise called leukocytes, therefrom asJ

Quegie

be drawn for the health of individuals undergoing trans- .

fusion.

Orlglnally, the equipment used for taklng blood

| was composed principally  of glass jars whzch could be

reused after sterilization. Progress made in the field of

allowing tesults to be improved and valuable benefits to

plastics has allowed these jars to be ‘replaced with

s;ngle—use flexlble bags.'Purfher to the much greater

convenience of use provided by flexible bags, these allow

. in addition, by virtue of multiple-bag systems, labile

-derivatives to be separated from the blood in a closed

czrcuxt, without the rxsk of septic contamlnatlon.

Currentlyy blood is taken using sterile- bags |

manufactured using flexible plastic sheets welded
together over their periphery. The bags-are connected to
a4 withdrawal needle through a flexible tube, and, in the
case of multiple bags, to the other secondary bags also
through £f1 xible tubes.

By centrifuging or decanting, it is possible to
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separate, in the withdrawal bag, the various labile

composxtlons from the blood taken, namely the. plasma, the

whxte corpuscles and - the red corpuscles wh;ch separate

- Out into layers. It is then exped;ent to drstrzbute these,,ﬂﬁ

prev;ously"separated dszerent blood constituents ip

secondary bags connected to the blood w;thdrawal bag.

Current technxques are perfectly'well—suited»to~this‘form'

of sterile separation in closed Circuict.

In the case of carrying out leukocyte removal,

that~iskto say when it is necessary to—withdraw—from a

WIS

lablle blood composition the white corpuscles whxch are
potentlally ox very probably harmful for the patlent
under901ng transfusion, the ut;lzza;an of a specific
filter is a commonly used teehniqﬁe.

For this operation, the bag containing the blood

component from which leukocytes are to be removed is

connected to a"secondary bag for collecting ‘the
leukocyte-free component through a filter.

* Currently avazlable f;lters are in the form of a

rigid case in which a frlterxng medium is integrated, and

which is fitted with an entry tube terminated by a per-
forator intended to provide connection thh the bag
containing the component to be filtered.

By virtue of their nature, these rigid cases
cannot be steam sterilized, and they are difficult to use
in centrifﬁging. Furthermore, these rigid filtering cases
contain a quantity of air which it is necessary to

évacuate at the end f the filtration through a parallel

-by-pass tube in orxder to pPass round the filter which has
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been made air- meermeable by meregnatlon of the filter-

ing med;um

The principle aim of the pr sent invention is to

provide a flexible fxlterlng bag wh;ch prov;des the same

convenience of use as commonly used flexlble wzthdrawal

and transfer bags.
Thus, the filtering bag of the present_invention

is perfectly suited to steam sterilization and use in a

centrifuge. Moreover, the filtering bag can be integrated

from the start in a multiple-bag system in order to

perform filtrations in closed cirxcuit under conditions of

m#ximum asepsis, since it is never necessary to make
‘ connections between separate'elements.

Another advantage of the present invention is

that the flexibility of the filtering bag obviates the

Susuew

necessxty for evacuating the residual air through a
parallel by-pass tube.

The outer fléxible walls tend to stick to the
filtering medium, which may hinder the passage of the
iiquid to be fiiteréd. Particular attention was paid to
this poténtial problem, which was solved by interposing
‘flexible plastic rods between the flexible wall and the
filtering medium. |
' Another advantage of the present invention is the
transparency of the walls of the filtering bag, allowing
the user a perfectly clear view of the filtration stage,
and in particular of the completion of the passage of the
liquid to be filtered. |

Other aims and advantages of the present
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invention w;ll emerge during the following description,
which is however given solely by way of illostration.
According to the invention, the frlterrng bag
intended to allow filtration of whole blood or of a
- ©-- labile blood composition comprises a flex;ble outer
"envelope enclosing a filtering medium. 'rt.is'charac--

terized in that the sa;d filtering medium is held in.a- —— - —-

flexrble leaktlght frame which delimits two respectrve

entry and exit compartments of the bag.

The invention will be more clearly understood on

) readrng the followlng descrxptron accompan;ed. by the
-attached drawings, in which:
- figure 1 diagrammatically ‘represents a set of.
.bags‘intended for taking blood; separatrng it
;;s; into various labrle components, and filtering the
o red corpuscle concentrate in order to deplete its
white corpuscle concentration,:" | .
- frgure 2 represents, in section, a fxlterzng bag
Aaccordrng to the present invention, '
- , £1gure 3 rllustrates the flttrng of the leterrng
-medium on a flexlble support frame, '
- ' figqure 4 ‘shows the fitting of the filtering.
medium in the bag,
- figure S shows the fitting of the spacer rods for
the walls of the filtering bag.
The present invention relates to a filtering bag
intended to allow removal of leukocytes from a labile
blood component,‘as well as a set of bags for taking

 blood using the said filtering bag. it is principal;y of



-5 -
interest to manufacturers of medical equipment and’

products.

The subject of the present invention is a flex-

ible filtering bag ‘which can be perfectly integrated in

a system of prmary and secondary f.lexible bags for

taking and separating the labile components from the

. léqud . The filtering bag of the invention may. thus be

subjected to operations of steam sterilization and

centrifuging of the bag system. Asepsis during all the

operations of separating the blood components is ensured,

Since the closed circuit is never opened to the outside.
Figqure 1 represents. a system of bags more

especially adapted to depleting the leukocyte con-

- centration of a red corpuscle concentrate obtained by

separation of a whole blood unit. A withdrawal needle 1,
to be introduced into the vein of the donor, connected

through a flexible tube 2 to a flexible main bag 3 in

which the blood is collected, is also seen. This main bag

3 containing an anti-coagulating solution, is conneoted
to a secondary bag 4 for collecting the red corpuscles
through an intermediate filtering bag 5 which forms the
subject of the present invention. , ‘

‘Moreover, the main bag 3 is for Aexample also
connected to secondary hagsis and 7 through a set 8 of
flexible pipes towards which are respectively directed

the platelet-rich plasma and the platelet-depleted plasna

separated by centxrifuging according to techniques known

‘to the person skilled in the art.

Obviously, the flexible filtering bag 5 of the



present invention may also have other applications. Its

advantages in. this regard are already cl ar, namely the
possibility of overall sterilization of the set of bags

using steam, and the transfer of the blood derlvatlves

“ wlthout openlng the c1rcu1t to the surroundxng air.

Furthermore, the filtering bag is perfectly suited to

‘being centrlfuged without damage to itself and. the -other. — --

bags also contained zn the same centrxfuge contalner

F;gure 2 d;agrammatlcally represents, ln longl-‘

tudinal section, the filtering bag S of the invention. It

inCludes.a flexible outer envelope formed by an assembly
of two sheets of plastic 9 and 10 mutually joined over
thelr periphery. This outer envelope encloses a fxlterxng :

medium 11 which, accordxng to the anentxon, is held in

~

-a leaktight flexible frame 12 which delimits two respec-‘

. tive entry 13 and exit 14 compartments of the filtering

_bag 5.

The compartment 13 communlcates with the outside
of the bag S through a flexable entry tube 15 wh;ch is
used for f;lllng the f;lterzng bag. The compartment 14
communicates with the ogts;de of the bag S through a
flexible exit tube 16 which is used for draining the
filtered liquid. |

| Thus, acccrding to the present iqvention, the

difficulties of leaktightness are solved at two levels.

First of all, a first seal is made between the filtering

‘medium 11 and the flexible frame 12, where there is no

tube passage, but wh re a junction must be made between

materials of different nature, namely the filtering
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.medxum and a plaszxcrzed frame 12. Next, the second level
of leaktrghtness which must be ensured is situated at the
p riphery of the f;lterzng bag 5, where the Junctlon nust
be made between the outer sheets 9 and 10, the periphery R
“of .t‘né"fl‘éx‘isl‘e" frame 12, 2nd the passage of the flexible
lquId entry 15 and liquid exit 16 tubes. |

Thrs second level of leaktrghtness to be ensured

may be produced accordlng to techniques known to the

person skilled in the art, startlng when recourse is

made, for desrgnrng the bag,” to flexrble plastic sheetsv

9 and 10, as well as for the flexrble frame 12, the same
flexxble plastic berng used for the entry 15 and exit 16
~ tubes. Among the known technrques, hzgh—frequency'weldrng
may for example be adopted.
~ Figure 3 ‘shows, in. partial section, the design of
‘the flexible frame 12 for supporting the filtering medzum
- 11. This frame 12 rs formed by an assembly of two plasti-
cized 'sheets 17 and 18, between.‘whrch the fllterrng
‘medium li is placed. These two sheets ‘17 and 18‘are.open- :
worked in their. central part, and each have at leest one
opening 23, 24 so that the filterzng medrum 11 can
communicate on either szde.

The sheets 17 and 18 are fixed together at the
periphery of the filtering mediun 11, for example by a
weld bead 19. The advantage of using a peripheral weld
‘bead 19 is that it ensures not only fastening of the
filtering medium 11 to the center of the flexible frame
12, but also that it forms a oeripheral s al which

pr vents the liquids b ing able to flow Dbetween the



sheets 17 and 18.

Figure 4:.represents, in section, the flexible
filt;:ing bag 5 of the present invention. The welding of
the sheets 17 and 18 through the filtering medium 11,
‘which is highly CCmﬁrQSSéd‘at’thié level, in order to
form a leaktight bead 19, can be seen.

The periphery 25 of the flexible frame 12 is

welded to the outer sheets 9 and 10, mutually over their
entire circumference, these sheets forming the envelope

of the filtering bag 5. Leaktightness is consequently

]

also ensuxred here.
The filtering medium 11 may be produced for

example by jhx;aposing filtering layers. For example, the '

number of layers ﬁay véry from four to‘twenty. A pre-

filter 20 in the form of a mesh or non-woven with a
porosity greater on the outside of the filtering medium
11 may'also advantageously be used for pfeventing the

latter from becoming clogged.

It has been observed that the filtering medium 11

may tend to stick to the outer wall 10 of the envelope

. . constituting the exit compartment 14. This phenomenon

hinders’the passage éf the fluids.

- In order to overccme this defect, two rods 21 and
.22 for example may advantageously be placed inside the
sheet 10 which forﬁs the exit compartment 14, in order to
'prevent the outer layer of the filtering medium 11 fron
becoﬁing pressed onto thé inner wall of the shezt 10. |

In practice, the rods 21 and 22 are formed in

particular by flexible tube portions which are welded at
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the inner wall of the sheer 10, in particular at the
periph ral weld 25 of the filtering bag 5, as is illus=-
trated in figure 5. These rods- 21 and 22 make it possible

to space the sheet lb away from the filtering medium 11.

By virtue of their flexibility, the rods 21 and 22 do mot

alter the folding properties of the filtering bag 5.

tion, within the abilities of the person skilled in the

art, might also be enviéaged without thereby departing

from its scope.

Other aims and advantages of the present inven- _
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CLAIMS -

1. Fxlter;ng bag (5) intended to allow f;ltrat;on of' ‘

“1‘whole blood or labrle blood components in order to
'separate therefrom the white corpuscles, which comprises

_a flexxble outer envelope formed_ of two. sheets (9. 10). of__;

" flexible plastic joined together over the;r periphery
(25) enclosing a f;lterlng medium (11),'characterlzed in

that'the said filtering medium (11) ie held in a flexible

M ST
b i

leakt;ght frame (12) which del;m;ts two respective: entry
and exit compartments (13, 14) of the filtering bag (5).

2. Filtering bag according to cla;m 1, characterized

in that the frame (12) is formed by an assembly of two .

open-worked flexible sheets (17 and 18) between which the

filtering medium (11) is placed.
3. - Filtering bag according to claim 2, characterized

in that the sheets (17, 18) which form the frame (12) are

fixed together over the periphery (19) of the filtering

medium (11) and also with the sheets (9, 10) at the
per;phery (25) of the envelope of the £;lter;ng bag (S).
4. Filtering bag according to claim 3, characterized
in that ‘the fastening of the sheets (17, 18) which form
the flexible frame (12) is a weld bead (19) made through
the filtering medium (11).

S. - Filtering bag according to claim 1, characterized

in that the filtering medium (11) includ s an outer pre-

‘filter (20) which is in th form of a mesh.

6. 'Filtering bag according to claim 1, charact rized
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in that the xit compartment (14) is held clear of che
fxlterlng medium (11) by the presence of flexzble spacer
rods (21 and 22). ‘

7. Filtering bag according to claim 6, .characterized

~in that the ‘flexible spacer rods (21 and 22) consist of»

tubes welded at the inner wall of the sheet (10) of the

fllterxng bag.

8. Set of bags for taking blood, more especially

adapted to the removal of leukocytes, comprising a

‘filtering bag (5) according to any one of the precediné'

DA

claims.



Translator’s Report/Comments

Your ref: 4 ég':“ [—-

_passages which we have corrected or amended -

N T

Page/parasiine”

Your order of (date)' 12 5193

In translatung the above 1ext we have noted the {ollowmg apparent errors/unclear

Comment

’ O“iwl" ¢ W igkghd

* This identification refers 1o the source text Please note that the first paragrash is aken to be, where relevant, the end poriion

of a paragrapgh swning on the pnecedng p2ge. \"here the paragraph is stated, the line number reigtes to the panicular
paragraph. Where no paragraph is sialed, the line numbar relers 10 the page margin line number.

{\daa\lorm\noteshee

TRC1 1.7.92

- i‘E-t T At M-w.. _/fta.uctl-o k.. [C leoscs- B
e heabile’, but oo bage: ctorprtlid o
» latb.,(z 77(2&42 aoluise 4;& ww
s MW-& M..x:,,,
“lhe 4> 4
SI2s 16. - 10
e



{ .
: CAIRRM FRUC. U a

m?on;:;;;.::c;ded r the use of the individual or earity named abovgm If the rgdgr qf this
message is oot the in recipiens, y u© are heredy notified that any di ot distributon or .
copy of this telecopy is strictly prohibited. If you bave reccived this te y in crror, plense.
immediately potify us by telepbone: 0115 9552211. -

A

12-MAY—99 13341

PRAETORIUS .

. CLAMS

'1. Set of flexible pbuches for' blood sampiing and andwing removal of leukocytes
In closed circult, comprising st least one main sampling pouch (3), connected to a

" secondary coflction pauch (4) via a fitering pouch (5), as well as a set of flexible

lubes (2, 15, 16), said fittering pouch comprising a flexible external casing mede

up of two sheets (9, 10) of flexible plastic material joined at the edges (25)
 contalning a fitering medium (11), which is kept ina flexible, impermeable frame

(12) which demarcales two compartments (13, 14), one each for entering and

~ exiting the' fitering pouch (5), both connected by one of the above-mentioned

tubes (15, 16), o the main pouch (3) and the secondary pouch (4) respectively.

2 Set of pouches according ta claim 1, characterised in that the frame (12) Is.

formed by an assembly of fw_o flexible openwork sheets (17 and 18) between
which the ﬂlbring medium (11) is placed. '

3. Set of pouches according to claim 2, characterised in that the sheets (17, 18)
which make up the frame (12) are attached overlapping each other on th
periphery (19) of the filtering medium (11) and also with the sheets (9, 10) at th
level of the periphery (25) of the fiitering pouch casing (5)-

4. Set of pouches sccording to clalm 3, characterised in that the sheets (17, 18)
which form th  flexible casing (12) ere fastened by means of a bead (19) carrled
out through the fitering medium (11). '
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8. Set of pouches according to claim 1, charactetised tn that th filtering medium
© (11) comprises an external primary filter (20) which takes th formof mesh. '
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€. Set of pouches according o clam 1, characterised In_ that the outlet
compartment (14) is isolated from the fitering medium (1) by the presence of
faxible spacers (21 and 22). -

7. St of pouches according t daim 6 charactorised in that the flaxble spacor
(21 and 22) are made up of welded ubes et the level of the inner wall of the
‘sheet (10) of the fitering pouch.

8. Set of pouches according 1o claim 1, characterised i et tie main pouch (318
also connected to other secondary pouches (8, 7) by means ot a set (8) of flexible
tubes for recelving both plasma with a high platelet count and plasma with a low
platelet count separated by centrifugation. ' :

8. Flexible fitering pouch (5) intended for allowing the fitration of whole blood or
labile biood components In order to filter out the leukocytes, comprising a fiexible -
external casing made of two sheets (8, 10) of flexible plastic material jolned at the
edges (25) containing a fitering medium (11), which Is kept in @ fiexible
impermeabie frame (12) which damarcates two compariments (13, 14), ana each
for entering and exting the fitering pouch (5). the outiet compartment (14) boing
Isolated from the fitering medium (11) by the presgncé of flexible spacers (21,
22). «

10. Fitering pouch according io claim 9, characterised in that the flexible spacers
(21, 22) are made up of welded tubes at the level of the inner wall of the sheet

(16) of the fikering pouch.
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